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บริษัทวรวุฒิเฟอร์นิเจอร์ แอนด์ เดดคอร์ จ ำกัด มีควำมต้องกำรที่
จะออกแบบให้สินค้ำที่มีหลำกหลำยชนิดสำมำรถใช้ชิ้นส่วนที่เป็นมำตรฐำนเดียวกันได้ 
(Modular Design) โดยมีตู้เสื้อผ้ำเป็นผลิตภัณฑ์แรกที่น ำมำประยุกต์ใช้กับระบบโมดูลำร์
แต่เนื่องจำกในกำรผลิตไม่มีเวลำมำตรฐำนและต้นทุนมำตรฐำนของกระบวนกำรผลิต 
ดังนั้นผู้วิจัยมีควำมต้องกำรที่จะสร้ำงมำตรฐำนในกำรผลิตในด้ำนเวลำ ต้นทุน และกำรท ำงำน

สร้ำงมำตรฐำนกำรท ำงำน
ในกระบวนกำรผลิตตู้เสื้อผ้ำ

บทน า วัตถุประสงค์

สร้ำงมำตรฐำนด้ำน
เวลำของทุกองค์ประกอบใน
กระบวนกำรผลิตตู้เสื้อผ้ำ 

สร้ ำงมำตรฐำนด้ ำน
ต้นทุนของทุกองค์ประกอบใน
กระบวนกำรผลิตตู้เสื้อผ้ำ 

01 ศึกษาและเก็บข้อมูลกระบวนการผลิตตู้เส้ือผ้า

รีดไม้01 ทำน้ ำยำรักษำเนื้อไม้02 ซอยไม้03 ท ำโครง04

ประกบไม้05ตัดลำมิเนต06ปิดผิวลำมิเนต07เล็มขอบ08

ปิดขอบ09 ประกอบ10 เก็บสี11 ตรวจสอบ12

ตรวจสอบ16 ติดต้ัง15 ขนส่ง14 บรรจุ13

ตรวจสอบ17 ท ำควำมสะอำด และตรวจสอบ18

02 ศึกษาและเก็บข้อมูลต้นทนุการผลิตตู้เสื้อผ้า

ต้นทุนวัตถุดิบทางตรงรวม 16,470 บาท

ตู้เสื้อผ้า  10,162 บาท ชั้นวางรองเท้า 6,308 บาท

ต้นทุนแรงงานทางตรง

ช่ำงรีดไม้ 56.25 THB/hr.

แม่บ้ำน 37.50 THB/hr.

ช่ำงไม้ 64.58 THB/hr.

ช่ำงสี 50.00 THB/hr.

พนักงำนบรรจุ 43.75 THB/hr.

พนักงำนขนย้ำย 40.00 THB/hr.

ค่าใช้จ่ายโรงงานหรือโสหุ้ยการผลิต
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สัดส่วนรายได้ต่อราคาขายผลิตภัณฑ์

ต้นทุน

ค่ำใช้จ่ำยโรงงำน

ค่ำเสื่อมรำคำและค่ำดอกเบี้ย

ก ำไร

ค่ำใช้จ่ำยโรงงำนเป็นข้อมูลเฉลี่ยในปี พ.ศ. 2563 โดยสัดส่วนที่ได้มำจำกกำรเทียบรำคำขำยผลิตภัณฑ์
กับรำยได้ ประกอบด้วย ค่ำใช้จ่ำยโรงงำน 7,776 บำท ค่ำเสื่อมรำคำและค่ำดอกเบี้ย 2,592 บำท 
ค่ำใช้จ่ำยโรงงำนรวม 10,368 บาทต่อผลิตภัณฑ์

03 หาเวลามาตรฐานการผลิตตู้เส้ือผ้า ท ำกำรจับเวลำในขั้นตอนย่อย 
หำจ ำนวนรอบที่เหมำะสม (Maytag) 

หำเวลำปกติ หำเวลำมำตรฐำน และน ำไปเรียบเรียงเป็นเวลำมำตรฐำนแต่ละองค์ประกอบ
ในกระบวนกำรผลิตมีเวลำ
ใ น ขั้ น ต อ น ก ำ ร เ ต รี ย ม
วัตถุดิบและขั้นตอนกำรกด
ทับ 900 นำที (15 ชั่วโมง) 
ดังนั้น เวลำมำตรฐำนรวม
ของทุกองค์ประกอบ 2,287 
นำที (38.12 ชั่วโมง)

04 หาต้นทุนมาตรฐานการผลิตตู้เสื้อผ้า

05 การจัดท าเอกสารมาตรฐานในการท างาน

ประกอบด้วย วัตถุดิบ พนักงำน ขั้นตอนกำรท ำงำน และเวลำของแต่ละขั้นตอน
กำรท ำงำน กรณีมีค ำสั่งซื้อตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ ทำงบริษัทสำมำรถ
ก ำหนดชอบเขตเวลำในกำรผลิตให้ทันต่อควำมต้องกำรของลูกค้ำ

ต้นทุนสินค้าขาย

ต้นทุนการขนส่ง

เที่ยวไป – กลับ 679 บำท

พนักงำนยกของ 209 บำท

ต้นทุนสินค้าขาย 31,068 บาท

ต้นทุนกำรขนส่ง
รวม 888 บาท

ต้นทุนการติดตั้ง

ต้นทุนวัตถุดิบ           2,567 บำท 172 บำท         ต้นทุนแรงงำน

2,739 บาท

สรุปผลการด าเนินงาน

เวลำมำตรฐำนของทุกองค์ประกอบ 38.12 ชั่วโมง เวลำขั้นตอนกำรตำกไม้และกดทับ 15 ชั่วโมง 
จึงมีเวลำในกำรผลิตรวม 53.12 ชั่วโมง และเวลำติดต้ัง 1.68 ชั่วโมง
ต้นทุนสินค้ำขำย 31,068 บำท ต้นทุนกำรขนส่ง 888 บำท ต้นทุนกำรติดต้ัง 2,739 บำท 
จึงมีต้นทุนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์ 34,695 บำท
เอกสำรมำตรฐำนในกำรท ำงำนที่ผ่ำนกำรตรวจสอบจำกโรงงำน

ประกอบด้วยต้นทุนวัตถุดิบทำงตรง ต้นทุนแรงงำนทำงตรง   
ที่ค ำนวณจำกเวลำมำตรฐำนคูณค่ำแรง จำกนั้นน ำมำรวมกับค่ำใช้จ่ำยโรงงำน

บริษัทใช้รถบรรทุก 6 ล้อ ขนำดกลำง และระยะทำงเฉลี่ย 30 กิโลเมตร 
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แผงกลำง
แผงข้ำง
ขอบบน
ขอบล่ำง
ชั้นปรับระดับ
แผงหลัง
กำรประกอบ
กำรเก็บสี
กำรบรรจุ

บำนพับ 3,745

ขั้นตอนการด าเนินงาน


